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/  DESCRIPCION DEL PRODUCTO N\

« DEFINICION :  Imprimacion especial a base de pigmentos antisiMee y mezcla de resinas vinilicas modificadas.

+ UTILIZACION : Como imprimacion de taller, de uso general, simdib como base para posteriores tratamientos arados
vinilicos.

*« PROPIEDADES: Secado muy rapido, lo que permite el manejo &gpiézas de taller. Excelente anclaje sobre tquaode
soporte, incluso galvanizados y aleaciones lig&tader anticorrosivo elevado, permitiendo el almaede
piezas en el exterior durante varios meses antserdgilizadas. Tolera perfectamente las agresideda

\_ soldadura. "/
/ CARACTERISTICAS TECNICAS \ / \
INSTRUCCIONES DE APLICACION :
ASPECTO ....uiiiiieiiiiiieiee e MATE
COLOR ...ttt .GRCREMA Y ROJO *« METODO
DENSIDAD ...ooooviiiiiiiiiiiiiiiieiee 1 Kg/Lt Brocha, Rodillo, Pistola Aerogréfica, Air-Less
VISCOSIDAD .....ccoovvveeeiiiiiiieeens 60 - 65K
SOLIDOS EN VOLUMEN............ 20 % + DILUCION
ESPESOR RECOMENDADO....... 20 MICRAS En caso necesario utilicese nuestro Disolventdidtini
RENDIMIENTO TEORICO.......... 10 M2/Lt
SECADO 20°C/70% HR e LIMPIEZA
TACTO ..ot 3 MINUTOS Después del uso, limpiese todo el equipo con raestr
TOTAL o 10 MINUTOS Disolvente Vinilico S.G.
\ REPINTADO....................... 4 HORAS / \
( PREPARACION DE SUPERFICIES )

A) Sobre acero. Limpieza del oxido mediante chatodaasta el graso Sa 2 ¥z de la norma sueca SI®0569ando no sea posibje

el chorreado, limpieza mecanica o manual hastarelzion del oxido y posterior desengrasado.

B) Sobre galvanizado o aleaciones no férricas. lemgy desengrasado de toda la superficie a patarposteriormente aplicar ufa
mano de imprimacion. J

/" HIGIENE Y SEGURIDAD N\

* Por tratarse de un producto inflamable, manteraddjado de llamas y chispas.

« Se recomienda la proteccion respiratoria masusttca cada caso mediante las correspondienteanitiasc

« Evitese la inhalacion prolongada de vapores stehdintes.

« Durante la aplicacion disponer de una adecuadélagon y mantener una constante renovacion ide ai

« Evitese el contacto con la piel y los ojos, grelducto entra en contacto con la piel, lavar agua y jabon.

* Si el producto salpica los ojos, enjuagar coraagirias veces, consultando siempre a su medittnstiuto Nacional de
Toxicologia 91 - 562.84.6 j

\

/ OBSERVACIONES

* Al efectuarse calculos de rendimiento practicog dnae considerar las perdidas de producto porrdegularidades de la
superficie y el sistema de aplicacion.

* La adicién de disolventes modifica proporcionalteeel contenido en sélidos de dicha pintura y,tpoto, el espesor de pelicda
hdmeda.

\ * Nuestro Departamento Técnico queda a su entepasison para cuantas consultas tenga a bien farmus.

J

Nuestro Servicio Técnico esta siempre a su disfgosigara ampliar la informacion contenida en estietb asi como para asesorarle sobre tratamiergpsciales,
sistemas, procesos y los productos méas adecuatis) & superficie, ambientes y necesidades gdessen cubrir.

Con esta hoja técnica, basada en la experienoieestigacion, solo tratamos de informar y ases®gin nuestro leal saber y entender. No podempsnsabilizarnos
de las consecuencias de la utilizacion de esteuptodl caer fuera de nuestro control y alcancedasliciones y circunstancias de su aplicacién.




