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EUROVINIL-675 ACABADO VINILICO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

« DEFINICION :
« UTILIZACION :

Pintura formulada a base de resinas vinilicascisies.

Para la proteccion superficial exterior de tago e estructuras metalicas debidamente imprimdtas
ambientes marinos e industriales de alta y medaliaidad, ambientes agresivos y acidos, etc.

« PROPIEDADES: Gran dureza superficial, impermeable y antipoRwede aplicarse con temperatura de hasta bajoRwto
estable, gran poder anticorrosivo y fuerte adhéaenc

/ CARACTERISTICAS TECNICAS \ / INSTRUCCIONES DE APLICACION : \
ASPECTO...ciiiiiiiiiiieeeen SATIR® +« METODO
COLOR ...ttt TODOS CARTARAL F3 Brocha, Rodillo, Pistola Aerogréfica, Air-Less
DENSIDAD ....cceeiiiiiiiieieeeen. 1,40 Kg/
VISCOSIDAD ....cccceevvieeiiiieie, 65-75K * DILUCION
SOLIDOS EN VOLUMEN............ 40 % En caso necesario utilicese nuestro Disolvente ©-30]
ESPESOR RECOMENDADO....... 50 MICRAS
RENDIMIENTO TEORICO.......... 7 M2/Lt e LIMPIEZA
SECADO 20°C/70% HR Después del uso, limpiese todo el equipo con ruest
TACTO.cciiiiiieeeeeee 30 MINUTOS Disolvente S.G.
TOTAL ..o 24 HORAS * ALMACENAJE
K REPINTADC....................... 48 HORAS / UN ANO /

( PREPARACION DE SUPERFICIES

HIERRO Y ACERO: En ambiente rural, industrial, es suficiente ureéppracion manual o mecanica. Si la superficienseentr)
muy oxidada se recomienda una limpieza con charardna al grado Sa2. En ambos casos apliquasprianacion
IMPRIVINIL —324 antes de proceder a dar EUROVINIZE6ACABADO VINILICO.

METALES NO FERREOS: Para aluminio, acero inoxidable, acero galvanizademéas metales no férreos se deben usar
\_ tratamientos especialeédntes de aplicar EUROVINIL-675 ACABADO VINILICO apligse la imprimacion mas adecuada para cada (:90

~N

[HIGIENE Y SEGURIDAD

« Por tratarse de un producto inflamable, manteradjado de llamas y chispas.

« Se recomienda la proteccién respiratoria masuadizca cada caso mediante las correspondienteaniiasc

« Evitese la inhalacion prolongada de vapores stghdintes.

« Durante la aplicacion disponer de una adecuad@a&on y mantener una constante renovacion e ai

« Evitese el contacto con la piel y los ojos, grelducto entra en contacto con la piel, lavaragua y jabéon.

« Si el producto salpica los ojos, enjuagar coraagrias veces, consultando siempre a su medittnstiéuto Nacional de
K Toxicologia 91 - 562.84.69.

(" OBSERVACIONES )

* Al efectuarse calculos de rendimiento practicog dpae considerar las perdidas de producto porrdegularidades de la
superficie y el sistema de aplicacién.

* La adicién de disolventes modifica proporcionalteeel contenido en sélidos de dicha pintura y,tpoto, el espesor de pelicda
hdmeda.

\__* Nuestro Departamento Técnico queda a su entep@slison para cuantas consultas tenga a bien farnosd.

J

Nuestro Servicio Técnico esta siempre a su disfgosigara ampliar la informacion contenida en estietb asi como para asesorarle sobre tratamiergpsciales,
sistemas, procesos y los productos méas adecuais) & superficie, ambientes y necesidades gdessen cubrir.

Con esta hoja técnica, basada en la experienoieestigacion, solo tratamos de informar y ases®gin nuestro leal saber y entender. No podempsnsabilizarnos
de las consecuencias de la utilizacion de esteuptodl caer fuera de nuestro control y alcancedasliciones y circunstancias de su aplicacién.




